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1. KAPSAM:

Bu sartname, Mugla Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Miidiirligii, icme Suyu Dairesi Baskanlgi
blnyesindeki icme suyu sebeke hatlarinda kullanilmak {izere temin edilecek olan Sfero Dékiim Priz
Kolye imalat prensiplerini, teknik, mekanik, kimyasal 6zelliklerini, muayene ve kabul ile teslimat
sartlarini kapsar.

2. TEKNiK OZELLIKLER

» Priz kolyelerin EN-GJS-400-15 Sfero dokiim olarak imal edilecektir.

» Sfero dokme demir malzeme; kimyasal analiz limit degerleri Tablo 1."de, mekanik degerler
ise Tablo 2.”de belirtilen degerleri saglamahdir.

» Kolye prizler en az PN 16 (16 atmosfer) isletme basincina dayanikli olarak imal edilecektir.

» Dokum priz kolye civatalari A2 (304), somunlar A4 (316) sinif paslanmaz celik malzemeden
imal edilecektir. Civatalar 6zel olarak TEFLON (Ksilen —Xylene) ile kaplanacaktir.

> EPDM kauguk conta alt ve {ist olmak lzere 2 (iki) parcadan meydana gelecektir. iki parcadan
fazla (ekli) olan kaucuk contalar kabul edilemeyecektir.

» EPDM kauguk contalar priz baglantinin yapildigi kismin igerisine girecek ve su sizintisini
engelleyecek sekilde dizayn edilecektir.

» EPDM kauguk contalar min. 2.5+0,2 mm kalinliginda imal edilecektir. Contanin her tarafta et
kalinligi esit ve homojen olarak dagilim gosterecektir. 2.5£0,2 mm’nin altinda gelen kauguk
contalar kabul edilmeyecektir.

» Conta yuzeyleri tamamen duzglin olacaktir. Yuzeyde yirtik, delik, ezik vb. durumlar
olmayacaktir.

» Gerek dokim gerekse talash imalat géren kisimlari tim capaklarindan arindirilmis olacaktir.
Yizeylerinde gukurluk, catlak, bosluk, gézenek ve kum birikintileri gibi dokiim kusurlari
bulunmayacaktir.

» Priz Kolyelerin i¢ ve dis ylzeylerindeki kusurlari kapatmak amaciyla asla macun
cekilmeyecektir.

» Priz Kolye dokim parcalarinin her noktasinda et kalinliginin, homojen bir yapi gosterecektir.

» Priz Kolyeler borulara tam oturacak sekilde dizayn edilecektir. Boruya zarar verecek sekilde
siki veya c¢ok gevsek olarak imal edilen Urlnler kabul edilmeyecek, Uretilen tim parti
reddedilecektir.

> Uretim; otomatik kaliplama metodu ile indiiksiyon ocaginda yapilacaktir.

» Sfero dokim Priz Kolyelerin i¢ ve dis ylzeyi mavi renk Epoksi boya ile Firinlama metoduyla
teknigine uygun olarak boyanacaktir. Boyanan yiizeylere sonradan rotus yapilmayacaktir.
Boyanmamis en kiglik ylizey pargasi kalmayacaktir.

» Kaplama; Dokiim satihlari tamamen diizglin olacaktir. Dokiim yizeyleri boya ve pastan
arindirilmis olacaktir. Keskin ug ve kenarlar yuvarlatilmis olacaktir. Kullanilacak boya her tiirli
iklim kosularina ve darbelere dayanikl olacaktir.

» Ek parcalarin i¢ ve dis ylizeyleri boyanmadan 6nce kumlama yapilarak boya oncesi ylizey
hazirlama islemi yapilacaktir.

» Kaplama kalinhg DIN 30677 Bolum 2’ ye goére; duz ve yukla kisimlarda: 150 p — 250
koselerin dis kisimlarinda 100 p— 200 p araliklarinda olacaktir.
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» Yuklenici firma kullanacagi boyanin; suyun Kkalitesini, rengini, kokusunu bozmadigi,
toksikolojik dzellik icermedigi ve sagliga zararl olmadigi ile ilgili uygunluk belgelerini idare’ye
ibraz edecektir.

Sfero Dokiim Priz Kolye
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EPDM Kaucuk Conta

Civata

C Si Mn 3 S Mg
(%) (%) (%) Max. (%) Max. (%) Max. (%)
3,40-3.85 2.30-3.00 0.30 0.1 0.025 0.03-0.08
Tablo 1.
Cekme Mukavemeti | Akma Muk. Kopma Uzamasi Brinel Sertlik
Malzeme
Min. N/mm?2 N/mm?2 Min % Degeri
GGG 40 400 250-350 15 130-180

Tablo 2.

3. ISARETLEME VE AMBALAJ

Malzemelerin (izerinde kabartma olarak okunakli sekilde asagidaki bilgiler yazilacaktir.

» Anma Capl

» Calisma Basinci

> imal Tarihi

» Firma Adi

Yukarida belirtilen bilgiler, dokiim priz kolyeler, ayni boyuttaki mukavva kutulara kolay

aciimayacak sekilde kapatilacaktir. Kutu agirhgl en fazla 20 kg olacaktir. Kutular, 80 cm x120 cm
Olclilerinde palet ile teslim edilecektir. Palet yiiksekligi 160 cm’ i gegmeyecektir. Ayrica kutu (izerinde
Asagida belirtilen etiketler olacaktir.

> Firma Adi
> Malzeme Cinsi
» Malzeme Sayisi
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» Anma Capi

4. ARA DENETIM ve TEST

Yiiklenici belirttigi dokiim programi ¢ercevesinde idareye yazil olarak bildirerek ara denetim
komisyon isteyecektir. MUSKI tarafindan olusturulacak Ara Denetim Komisyonu fabrikaya gidecek ve
Uretim asamasinda ara denetim yapilacaktir, fabrika testlerini gerceklestirecektir. Dokiim potasindan
alinacak numunenin sartnameye uygunlugunu denetlemek igin; yiklenici ve ara denetim komisyonu
gozetiminde dokiim esnasinda dokim potasindan c¢ekme cubugu ve dokim disk numuneleri
alinacaktir. Ara denetim esnasinda conta numunesi alinarak EPDM degerlerinin kontroli igin teste
gonderilecektir. Contalar, kauguk esasli EPDM 60 veya 70 Shore A conta olacaktir.

Ara denetimde alinan numunelerin uygunlugunun belirlenmesi i¢cin Ara denetim asamasinda
alinan numuneler; Tablo 1. ve tablo 2.de belirtilen test ve analizlere tabi tutulacaktir.

5. MUAYENE - KABUL iISLEMLERI

Teslim edilen malzemeler Muayene ve Kabul Komisyonunca ihale dokiimaninda belirtilen
sartlar ve Ara Denetim Komisyonunun yaptirdigi analizlere gére muayenesini yapacaktir.

Alinan numunelerin uygunlugunun belirlenmesi icin laboratuvarlarda analizler yaptirilacaktir.
Deneylerin yapilacagi Kurum ve Kuruluslari idare belirleyecektir.

imalatlar esnasinda, ara denetim ve muayene kabulde uygulanmasi gerekli olan biitiin deney
giderleri yiklenici firma tarafindan karsilanacaktir.

Ara denetimde yapilan incelemede Uretim sekli ve kalitesinin, mallarin ihale dokiimaninda yer
alan hikimlere aykiri olarak imali sonucu doguracaginin tespit edilmesi halinde, bu durum raporla
tespit edilerek yilkleniciye bildirilecektir.

Uretim seklinin idarenin uyarilarina ragmen degistirilmemesi ve kalitesinin arttirilmamasi
halinde idare, malin teslim asamasinda test ve muayeneye tabii tutmaksizin reddetme hakkina
sahiptir. Yapilan ara denetim sonucu olusturulan rapor/raporlar muayene ve kabul asamasinda
degerlendirilmek {izere idareye sunulacaktir.

Yiklenici tarafindan mala ait teknik dokiimandan farkli olarak 6nerilen mal veya isler, ancak
ihale dokliimaninda belirtilen asgari 6zelliklere haiz ve mevcudundan daha iyi 6zelliklere sahip
oldugu muayene ve kabul komisyonu tarafindan onaylanmasi halinde kabul edilebilir. Ancak bu
takdirde yuklenici ilave bedel isteyemez.

is kapsaminda yapilacak olan tiim muayene islemlerinde “Mal Alimlar1 Denetim Muayene ve
Kabul Islemlerine Dair Yonetmelik” hikiimleri gecerlidir.

6. DIGER HUSUSLAR

Mal ve hizmetin temininden dolayl meydana gelecek olan patent marka veya tasarim
haklarinin bitlin mesuliyeti firmaya aittir.

NOT: Bu teknik sartname o6rnek olarak hazirlanmis olup, alim konusu malzemelerin 6zelliklerine gére farklihk gosterebilir.
ihale zamani Ekap ta yayinlanan sartname esastir.
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